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MANUAL DE INSTRUCCIONES
FORMADORA CON SACAPUNTAS
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IMPORTANTE: ElI comprador de este producto debe ser responsable de seguir las
instrucciones aqui mencionadas, los pasos en su instalacién deben ser consultados con

un personal calificado.

IMPORTANTE: No descartar este manual. El manual debe ser considerado parte de la
maquina. Debe ser entregado al operador, gerente del hotel o restaurante, o a la persona
encargada al entrenamiento del personal que va a operar la maquina. Manuales

adicionales pueden ser obtenidos en su distribuidor local.

PARA SU SEGURIDAD: No guardar gasolina ni otro objeto inflamable liquidos cerca del

equipo.

ADVERTENCIA: Errores en la instalacion, ajuste, alteraciones, servicios 0 mantenimiento
pueden causar dafios, accidentes y hasta la muerte. Lea con detenimiento las

instrucciones de instalacion, operacion y mantenimiento antes de instalar este equipo.

1. INFORMACION GENERAL.

A. Equipo facil de usar y mantener.

B. Tenga en cuenta las instrucciones de seguridad y manejo que son mencionadas en
este manual y cumpla con los requerimientos de sanidad y seguridad industrial que

son consideradas dentro del territorio nacional.

C. Este manual de instrucciones debe ser accesible para cualquier persona que esté a
cargo de la instalacion, servicio o0 mantenimiento. Manuales adicionales pueden ser

ubicados en un distribuidor local.
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2. SEGURIDAD.

A. Este equipo fue disefiado en concordancia con las tecnologias presentes aplicables
a estandares mundiales. Sin embargo, el dispositivo puede estar propuesto a
dafios y perjuicios si son operados de manera impropia sin considerar las

recomendaciones dada en este manual.

B. Para prevenir accidentes no modifique ni altere ningin componente del equipo sin

previa autorizacion del representante local.

C. El equipo esta disefiado solo y Unicamente para ser utilizado en uso comercial, y

nunca debe ser usado para otro distinto a su propadsito original.

D. El equipo no puede por ningun motivo ser utilizado sin la supervision de un
operario. Atencion especial debe ser tomada mientras este equipo estd en uso.

Nunca usar este equipo si nifios estan presentes en el area.

3. INSTALACION.

- La formadora con sacapuntas incluye cuatro (4) ruedas de alta Resistencia las cuales
permiten movilidad de la formadora. Instale la formadora con 30cm de distancia de los

objetos mas cercanos.

- Conecte la formadora con el valor nominal de la placa donde se indique el voltaje que

debe ser suministrado.

- La formadora esta lista para su operacion.

4. OPERACION

4.1 Suelte las dos perillas de la guia de entrada de la masa y mueva las laminas de
alimentacion de acuerdo al espesor de la masa que se va a formar. Apriete las perillas de

sujecion de las laminas nuevamente. El ajuste ideal de las laminas de alimentacion es la
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cual en donde la masa no toque en ningln momento las mismas sin perturbar el laminado

inicial superior de la masa.

4.2 Ajuste las perillas de graduacion de los rodillos superiores e inferiores. El espesor
ideal debe ser el cual elimine cualquier particula de aire atrapada en la masa y el diametro
o la longitud que se desea que sea la pieza en su formacién final. Si el espesor es muy
delgado puede atrapar la masa en su interior, desgarrarla, romperla o simplemente no

formar la punta dafiando la superficie del equipo.

4.3 Revise la posicion de la malla enrolladora es la correcta. En caso contrario ajuste la

tension de la malla.

4.4 Ajuste la posicion del prensador final de la formadora para darle el diametro final a la
pieza. Esto determina la longitud final de la pieza incluyendo su punta. Ajuste la posicion
del prensador hacia abajo si desea mas longitud y menor didmetro, ajustela hacia arriba

en caso contrario.

GUIA DE ENTRADA DE MASA

LAMINA DE CONTROL DE
MALLA FORMADORA

ENTRADA

PRENSADOR

/ AJUSTE SUPERIOR DEL

DANILIN

AJUSTE INFERIOR DEL

RODILLO

SWITCHE ON/OFF
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DOUGH MOULDER

C/No| DESCRIPTION |QTY|C/No, DESCRIPTION |Q'TY|C/No| DESCRIPTION |QTY
1 |BRACKET 1 41 |POWER 1 81 |PLATE 1
2 |BRACKET 1 42 |POLLER 1 82 |SHAFT 1
3 |ROLLER 3 43 |POLLER SHAFT 1 83 |BLET 1
4 |ROLLER 1 44 |SCREW ROD 2 84 |CHAIN WHEEL 1
5 |BEARING 8 45 |HANDLE WHEEL 2 85 |PLATE 1
6 |SLIDE BLOCK 2 46 |BELT PLATE 1 86 \WASHER 4
7 |SLIDE BLOCK 2 47 BELT 1 87 |PIN 6
8 |SPRING 4 48 |PLATE 1 88 |CHAIN WHEEL 1
9 |ROD 3 49 |PLATE 1 89 |CHAIN WHEEL 1
10 |[SCREW ROD 2 50 |CLASS 1 90 |CHAIN 1
11 |CHAIN WHEEL 4 51 |PLATE 1
12 |SCREW ROD 2 52 |SPRING 4
13 |CHAIN 2 53 |PLATE 2
14 |WIPPER 4 54 |BLOCK 2
15 |SPRING 2 55 |SCREW ROD 1
16 |SPRING 6 56 |SCREW ROD 1
17 |BLOCK 4 57 |CHAIN 1
18 |PIN 8 58 |CHAIN 1
19 |CHAIN WHEEL 1 59 |CHAIN WHEEL 2
20 |KEY 5 60 |[COVER 1
21 |CHAIN 1 61 |HANDLE WHEEL 3
22 |ADJ PLATE 1 62 BRACKET 1




Importaciones BOIA, C.A. J-30813979-3

23 |CHAIN WHEEL 1 63 |INET 1
24 |BEARING 1 64 |SHAFT 1
25 |SPRING 1 65 [SHAFT 1
26 |BEARING SET 2 66 |CLASS 1
27 |BEARING 6 67 |COVER 1
28 |CHAIN WHEEL 1 68 |BELT ROLLER 1
29 |BEARING 1 69 |COVER 1
30 |BEARING SHAFT 1 70 |COVER 1
31 |[PLATE 3 71 |COVER 1
32 |CHAIN WHEEL 1 72 |COVER 1
33 |CHAIN WHEEL 1 73 |PLATE 2
34 [KEY 1 74 |ROUND SCREW 2
35 CHAIN WHEEL 1 s EgﬁlgNN% 2
36 |CHAIN WHEEL 1 76 |SHAFT 1
37 |[KEY 1 77 |BELT PULLEY 1
38 |CHAIN 1 78 |[KEY 1
39 |BASE 1 79 IMOTOR 1
40 \WHEEL 4 80 |PULLEY 1
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